:QUE HACEMOS? :QUE GARANTIZAMOS?

Dominio tecnolégico aplicado Calidad y cumplimiento

Servicios integrales a terceros
(CMO / Toll Manufacturer)

Acompafiamos a empresas que necesitan transformar un desarrollo técnico en

Encapsulacién WG a baja @ ISO 9001, ISO 14001,
produccion industrial estable y escalable.

temperatura (40-50 °C) ISO 45001

Control avanzado de PSD @ Entornos ATEX e inertizacion

@ Desarrollo y optimizacién @ Control de calidad, trazabilidad en molienda secay humeda cuando es necesario

de formulaciones SCy WG y documentacion de lotes Estabilidad funcional @ Documentacién técnica

de microorganismos audit-ready

Transferencia tecnolégica Especializacion en agrobiolégicos, . .
y sustancias sensibles

y escalado industrial alimentacién animal y formulaciones

con microorganismos (esporulados
Servicios de molienda y no esporu|ados)
a medida (seca y humeda)

Reproducibilidad industrial Flexibilidad operativa

Servicios de dispersiéon, mezcla

Produccién por campaiias y homogeneizacién de sélidos Procesos validados Desde lotes medios hasta
y planificacién de suministro y escalables campafas industriales
Fabricacién a granel Control de parametros @ Produccién a granel

o envasado final criticos o envasado final

Consistencia técnica Planificacion adaptada
en producciones recurrentes a demanda

TECNOLOGIA APLICADA.
EJECUCION INDUSTRIAL.
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Escala laboratorio

:COMO LO HACEMOS?

De laboratorio a produccion
industrial sin pérdida

Un proceso estructurado, técnico y validado:

NDA + briefing técnico

Estudio de viabilidad

Desarrollo de formulacién (si aplica)
Planta Piloto
Piloto / pre-industrial

Escalado y validacion de calidad

Produccion industrial + envasado

Suministro recurrente
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Escala industrial

Certificaciones

1ISO 9001
1ISO 14001
1ISO 45001
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SERVICIOS DE MOLIENDA
- VIA HUMEDA

Tecnologia de alto rendimiento para fabricaciéon por contrato.

ENCAPSULACION EN WG
A BAJA TEMPERATURA

Tecnologia de secado en lecho fluido orientada a
la encapsulacion técnica de sustancias sensibles

, Tecnologia industrial Entorno controlado
Capacidades técnicas:
Molinos de bolas horizontales @ Planta multiproducto con
. Cr e tecnologia alemana rotocolos de limpieza
@ Secado controlado a baja @ Incremento de vida util ( 5 ) 5a|idados P
 AOLEQ © . .
temperatura: 40-50 °C de microorganismos @ Sistemas rotor-estator
~ < Operativa en entorno

Rango de tamaiio de granulo: Control de humedad . . @ orp Anico

200-600 pm y ausencia de caking Agitadores tipo Cowles &

Encapsulacién de sustancias Productos organicos, @ Rango de molienda: 1-30 pm @ z:.u:;zzgo de contaminacion

termolabiles y microorganismos sin microplasticos

(incluidos no esporulados c idad ducti Trazabilidad completa

y gram -) apacidades productivas y documentacién lote a lote

Disponibilidad de suministro
en cisterna, IBC de 1000 L

yenvasesde 20L,10L,5L

@ Sin generacioén de polvo

SUSPENSIONES CONCENTRADAS (SC)
Granulados diseflados para garantizar estabilidad funcional, fluidez y correcta 4
dispersion en aplicacion. Y SOLUCION ES LIQU I DAS (SL)

Pulverizacion Dispersion  Solidificacion Granulo final

SERVICIOS DE MOLIENDA
- VIA SECA

Formulacion liquida robusta para materias activas
exigentes

Estabilidad fisico-quimica.

Tamaio de particula Homogeneidad
¢Con qué? / ;Mediante qué? soluciones controlado: 1-30 pm y consistencia lote a lote
ESuspensiones
Emulsiones
Fundidos
> > > Granulos instantaneos a partir de polvo

mediante aglomeracién por pulverizacion

Granulacién
por
pulverizacion

Precision granulométrica con maxima seguridad industrial. Molienda industrial
orientada al control preciso de PSD y reproducibilidad de proceso.

Equipamiento y capacidades Entorno ATEX especializado

Escalado validado desde
piloto

Control preciso de PSD
mediante molienda seca
y humeda

Compatibilidad con
Ajuste de reologia equipos agricolas estandar

Granulos homogéneos

Molinos de martillos Instalaciones inertizadas
industriales con nitrégeno (N,)

Procesado seguro de materias
activas inflamables

Mezcladoras y tamizadoras

y viscosidad industriales

Optimizacion técnica
Control de sedimentacion y econémica de
y facil redisperion la formulaciéon

/1) N Secado de liquidos para obtener granulos
> > R N ) > & y pellets mediante granulacién por atomizacién
hasta 20 pm de explosion

Encapsulacién

compleja Encapsulacién de sustancias sensibles/activas

mediante microencapsulacién por atomizacién

Control estable en
materiales criticos

Produccion desde lotes piloto

Estabilidad validada
hasta campaiias industriales

en ensayos acelerados

Tamafios de particula @ Reduccién del riesgo
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Encapsulacion de particulas con liquidos
mediante recubrimiento por atomizacién

- ., . ~ , 0 Impacto directo en rendimiento posterior en formulaciones SCy WG.
| Produccion flexible por campafias, a granel o envasado final, con trazabilidad

completa.



